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Verbesserung an den Apparaten und Verfahren zu bemerken.
Lagerbier wird nur in einer einzigen Brauerei in London her-
gestellt, bei der Bareclay Perkins.

Die Bestindigkeit der Brauereien und ihr guter Ruf hin-
gen eng zusammel mit ihrer engen Verbindung zu Bankfirmen.
Die Brauindustrie besitzt in der City ein prachtiges Gebiude
in dem sich die Bureaus der Brewers Company befinden, so-
wie das Institut fiir Braugewerbe (Institute of Brewing), in
welchem in enger Zusammenarbeit mit der Brauindustrie die
Forschungsarbeiten durchgefithrt werden. Zur Zeit werden
eingehende Untersuchungen iiber Gerste und Hopfen durch-
gefiihrt, und zwar in enger Zusammenarbeit mit der Landwirt-
schaftlichen Versuchsstation in Rothamsted und dem Versuchs-
hopfengarten in East Malling. Andere Forschungsarbeiten iiber
die Chemie des Hopfens, iiber die Hefe und die biochemischen
Vorginge beim Brauen, sind Fachleuten des College of Techno-
logy in Manchester iibertragen, sowie dem Imperial College of
Science in London. Eine ganze Reihe von Brauereien in den
verschiedensten Teilen des Landes arbeiten mit durch For-
schungsarbeiten.

Uber die Produktion der Londoner Brauereien finden wir
in der Statistik keine besonderen Angaben, es sind nur die
Angaben fiir ganz England enthalten. 1925 betrug fiir das ver-
einigte englische Konigreich, mit Ausnahme des Irischen Frei-
staates, die Produktion ungefihr 28280000 Barrels. Hiervon
entfillt wahrscheinlich auf London etwa ein Fiinftel, das sich
auf 30 Brauereien verteilt. Uber- 11/, Millionen Arbeiter sind
von der Getrénkeindustrie abhingig, und nach der Schétzung
der 1918 eingesetzten Kommission zur Untersuchung der Uber-
nahme des Getréinkehandels durch den Staat wéren hierzu
400—500 Mill. Pid. Sterl. notwendig. Im Jahre 1925 wurden
75825827 Pid. Sterl. Brausteuern bezahlt, 1907 waren 84969 Leute
direkt in den Brauereien und Mailzereien beschiftigt. Diese
Zahlen beweisen, daf} unter den Industrien Londons die Brau-
industrie einen hervorragenden Platz einnimmt, sowohl mit
Riicksicht auf die in ihr beschéftigten Personen, als hinsichtlich
des in ihr investierten Kapitals.

Die Sprengstoffindustrie im Londoner Gebiet.

In den letzten Jahren sind in der Sprengstoffindustrie um
London herum grofle Verinderungen eingetreten durch Ver-
schmelzung der meisten Fabriken mit den Nobel Industries,
Ltd. und Schliefung einer Reihe von Werken. Wir finden in
dem anlaBlich der Jahresversammlung der Society of Chemical
Industry herausgegebenen Handbiichlein iiber die Sprengstoff-
industrie Londons interessante Angaben von Wm. Macnab.

Frither befanden sich die Sprengstoffabriken der Regie-
rung in Waltham Abbey. Die grofien Fabriken von Curtis und
Harvey waren in Hounslow, Dartford und Faversham, wo in
der Hauptsache Schwarzpulver hergestellt wurde, und in
Cliffe-at-Hoo, wo grofie Mengen von Nitroglycerin- und anderen
Sprengstoffen, wie auch Cordite hergestellt wurden. Die Fabri-
ken der Cotton Powder Co. in Faversham erzeugten grofie Men-
gen von Nitroglycerin- und anderen Sprengstoffen, Cordite und
Detonatoren und auch Sprengstoffe fiir Alarmsignalzwecke. In
Stanford-le-Hope in Essex befand sich die Fabrik von Kynoch,
wo Nitroglycerin-Sprengstoffe und Cordite hergestellt wurden.
Ganz in der Nihe hatten die Miners Safety Explosive Co. eine
kleine Fabrik, in der Ammoniumnitrat-Sprengstoff hergestellt
wurde. Weiter befand sich in Essex in Pitsea die Fabrik der
British Explosives Co., wo gleichfalls Nitroglycerin-Sprengstoffe
hergestellt wurden. In den Fabriken der E. C. Powder Co. in
Dartford, sowie der Schultze Powder Co. in Redbridge und der
Chilwort Co. in Guilford wurden in der Hauptsache Pulver fiir
Jagd- und Sportzwecke erzeugt. Heute sind von allen den
Fabriken nur mehr in Betrieb die kénigliche Schiefipulverfabrik
in Waltham Abbey, die Fabriken der Nobel-Gesellschaft in
Faversham und Tombridge, sowie die kleinen Fabriken der Sa-
bulite' Ltd. in Barford und der Mexco Ltd. in Faversham. Dies
sind die einzigen Betriebe in der Nihe von London, wo Spreng-
stoffe hergestellt werden, aber es bestehen eine ganze Reihe
von Betrieben, in denen die Sprengstoffe in die verschiedenen
Formen der Munition iibergefiihrt werden, so in den Fabriken
der Explosives Loading Co. in Faversham, den Thames Ammu-
nition Works Lid. in Grayford, der Greenwood & Batley Ltd.
in Abbey Wood und der Vickers, Ltd. in Dartford. Eine ganze

Reihe von Sprengstoffmischungen werden von den Feuerwerk-
korper-Fabrikanten in ihren Erzeugnissen verwandt, so von
C. F. Brock & Co. in Sutton, James Pain & Sons Ltd. in Mit-
cham und Joseph -Wells & Sons in Honor Oak.

Die #lteste der Sprengstoffabriken ist die in Waltham Abbey,
deren Griindung ins Jahr 1560 zuriickreicht. Sie war zuerst im
Privatbesitz, ging durch mehrere Hande und wurde dann 1787
von der Regierung erworben. Zu dieser Zeit betrug die
wochentliche Produktion etwa 100 Barrels je 1 Zentner Schief-
pulver. Wiahrend der Kriege zu Beginn des 19. Jahrhunderts
stieg die Erzeugung auf 400—500 Barrels die Woche.

Die Erzeugung von Schieffbaumwolle wurde 1872 aufge-
nommen. Die Leistungsfdhigkeit der Fabrik betrug 250t
jéhrlich. 1885 wurde ,,Braun“-Pulver oder ,Kakao“-Pulver er-
zeugt, dessen iiberlegene balistische Wirkung in der Hauptsache
zurlickzufithren war auf die verhéltnismidfiig grofie Menge
Gas, die bei der Explosion entwickelt wurde. 1891 wurde
eine ganz neue Art von Erzeugnissen hergestellt, die die Her-
stellung von Nitroglycerin und SchieBbaumwolle erforderte, mit
denen eine geringe Menge Vaseline verarbeitet wurde zu dem
neuen Sprengstoff Cordite. Die Bestandteile wurden durch
Aceton gelatiniert und daun zu Schniiren oder Bindern ge-
wiinschter Dimensionen geprefit. Das aus den Diisen kommende
Cordite enthielt noch Aceton. Dieses wurde wieder gewonnen
durch Absorption der Dédmpfe aus den Trockendfen, und zwar
wurden die Absorptionsgefifie zur Absorption des Acetons mit
Natriumsulfitlosung beschickt, das Aceton dann abdestilliert.
Eine grofie Anlage zur Erzeugung von Salpetersdure wurde an-
gegliedert. Die Sauren der Nitroglycerin- und Schiefibaumwolle-
Fabrikation wurden denitriert, die verdiinnte Schwefelsdure
konzentriert. Hierzu wurden Kefller-Maschinen verwendet.
Einige Jahre spiter wurde eine Anlage zur Erzeugung von
Tetryl errichtet. In den letzten 2 Jahren des Weltkrieges betrug
die Erzeugung der Fabrik etwa 8200t Cordite, 500t Schwarz-
pulver und 500t Tetryl jéhrlich.

Faversham ist der Sitz der zweitiltesten Schwarzpulver-
fabrik, die friither gleichfalis der Regierung gehorte, heute aber
von der Nobel Industries Ltd. betrieben wird. Die kleine
Fabrik von Mexco Ltd. am selben Ort stellt Chloratsprengstoffe
her. Weiter befand sich in Faversham eine jetzt der Nobel In-
dustries Ltd. gehorende Patronenfiillfabrik, die jedoch wih-
rend des Krieges durch Explosion vernichtet wurde. Es wurde
in dieser Fabrik TNT sowie Mischungen dieses Sprengstoffs mit
Ammonium-Nitrat in Hiilsen gefiillt, als ein Feuer ausbrach.
Man war damals der Ansicht, dafi TNT ohne Explosion ver-
brennt, und diese Ansicht schien auch begriindet, da lange vor
Kriegsausbruch in einer Fabrik in Deutschland grofie Mengen
TNT ohne Explosion verbrannten, was als Beweis fiir die grofie
Sicherheit des TNT angesehen wurde. Es hat sich diese Ansicht
jedoch nicht bestitigt, denn bei dem in der Favershamschen
Fabrik ausbrechenden Feuer trat eine heftige Explosion auf,
die das Werk zerstorte.

Der Sprengstoff Sabulit, der in Barford hergestellt wird,
besteht aus einer Mischung von Calciumsilicid mit TNT und Am-
moniumnitrat.

In Ardeer in Schottland befinden sich die grofiten Spreng-
stoffabriken der Nobel Industries Ltd., und im Norden von Eng-
land sind gleichfalls eine Reihe von Fabriken, die die verschie-
densten Arten von Sprengstoffen herstellen. Diese Fabriken
sind jetzt alle in dem Nobel-Konzern vereinigt. Wenn durch
diese Verschmelzung der Sprengstoffabriken auch die Her-
stellung der Sprengstofie in der Gegend von London sehr
eingeschrinkt wurde, so haben doch die Nobel Industries Ltd.
ihre Hauptgeschiftsstelle jetzt im Nobel-Haus in London aui-
geschlagen.

Die Portlandzementindustriec im Londoner Gebiet.

Der Bezirk um London kann als die Heimat der Portland-
zementindustrie angesehen werden, denn am Siidufer der Themse
wurde Portlandzement zuerst in nennenswerter Menge herge-
stellt. Uber die Entwicklung der Portlandzementindustrie in
und um London bringt R. H. Harry Stanger in dem anlifl-
lich der Jahresversammlung der Society of Chemical Industry
herausgegebenen Handbiichlein bemerkenswerte Angaben. Bis
zum Aufkommen der Drehdfen im Jahre 1900 nahm die Port-
landzementindustrie nur verhaltnismaBig langsam zu. Von da
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an aber sehen wir ein rasches Emporschuellen, und neue Werke
entstanden, wo immer nur geeignete Rohmateriallager gefun-
den wurden.

Etwa 2 Mill. t, oder die Hilfte der gesamten 1n Grofbritan-
nien hergestellten Portlandzementmenge, wurden im Themse- und
Medwaygebiet erzeugt, wo jetzt-an 20 Fabriken in Betrieb sind,
die etwa 7000 Leute beschaftigen. In diesem Gebiet allein fin-
den sich an 50 Drehofen und iiber die Bedeutung der Londoner
Portlandzementindustrie geben einige Zahlen einen Anhalts-
punkt. Es werden hier jihrlich fir Heiz- und Kraitzwecke
1 Mill. t Kohle verbraucht, ferner werden 3 Mill. t Kalk und
1 Mill. t Tonerde pro Jahr verarbeitet. 500 Kihne und Schlepp-
dampfer sind fiir den Transport der Erzeugnisse aul den bei-
den genannten Fliissen verwandt, und etwa 1 Mill. Transport-
fasser sind erforderlich, und werden in den, vielen Zementfabri-
ken angegliederten Bottchereien hergestellt, um den Export des
Zements nach den Dominien, Kolonien und dem Auslande zu
bewerkstelligen. Eine wichtige Industrie fiir sich selbst, da
London wahrscheinlich das grofite Zentrum der Welt fiir den
Export vou Zement in Fiassern ist. Die Einfilhrung der Dreh-
ofen fiir die Sinterung des Rohmaterials, die verbesserten Me-
thoden der Mahlung, die durch die hirtere Beschaffenheit des
aus den neuen Ofen erzielten Klinkers notwendig wurden,
fihrte zu einer grofien Verbesserung der Qualitit des Ender-
zeugnisses. Die alten Mahlsteine wurden sehr bald verdringt
durch Kugel- und Kegelmiihlen fiir die Mahlung der Klinker.
Hierdurch wurde ein feinkGrnigerer Zement erzielt, was wie-
der eine Erhohung der Festigkeit zur Folge hatte. Im Jahre
1904 wurden die ersten englischen Normen vertffentlicht. Es
folgten dann bald deren Revisionen in den Jahren 1907, 1910,
1915, 1920, 1925. Die Verbesserung in der Mahlung des Klin-
kers und der Festigkeit des Enderzeugnisses erkennt man aus
folgenden Zahlen: 1904 betrug der héchst zuldssige Riickstand
bei einem 76 :76 Maschensieb 3 9%, bei dem 180 :180 Ma-
schensieb 22,5%. Die englische Norm veon 1925 setzte diese
Héchstzahlen mit 1% bzw. 10% fest. In der Praxis iiberschreiten
die Riickstiinde auf diesen Sieben selten 0,2% bei dem 76 : 76
Maschensieb, und 5 % bei dem feineren Sieb. In Zukunft wird
man wohl andere Methoden der mechanischen Siebung anwen-
den, um die wirkliche Feinheit des modernen Portlandzements
zu sichern. Die Verbesserungen in der Zugfestigkeit haben in
dem genannten Zeitraum sehr zugenommen. Dies erkenut man
aus den folgenden Zahlen der Zugfestigkeit je Quadratzoll.
Diese betragen fiir

ungemischten Zement: 3:1 Mortel:
nach 7 Tagen nach 28 Tagen nach 7 Tagen nach 28 Tagen

Pfund Pfund Piund Pfund
1904 400 500 120 225
1925 600 — 325 356

Eine interessante Entwicklung brachte in den letzten Jahren die
Einfithrung von Aluminiumzementen und rasch hirtenden Port-
landzementen. Aluminiumzement ist zuerst in Frankreich her-
gestellt worden und zu technischem Erfolg gekommen. Alumi-
niumzement unterscheidet sich vom Portlandzement durch die
chemische Zusammensetzung. Er wird hergestellt aus einer
Mischung von Bauxit und Kalk, die im Drehofen oder Hoch-
ofen gebrannt und dann fein vermahlen wird. An Themse
und Medway werden zwei bekannte M#rken hergestellt, ,,Light-
ning* von der Associated Portland Cement Manufactures Ltd.,
und ,,Ciment Fondu“ von der Lafarge Aluminous Cement Co. Die
chemische Zusammensetzung des Aluminiumzements im Vergleich
zu der eines typischen Portlandzements zeigen folgende Zahlen:

Aluminium-  Portland-

zement: zement:
% %
Kieselsaure . R 8,40 23,24
unléslicher Riickstand 0,92 0,34
Tonerde 40,04 5,42
Eisenoxyd 8,88 2,80
Kalk . 40,86 63,78
Magnesia . . . . . . 0,45 0,95
Schwefelsiure-Anhydrid 0,27 1,16
Brennverlust (Abbrand) 0,12 1,52
Alkalien und Verluste . 0,06 0,79
7100,00 100,00

Die charakteristische Eigenschaft des Aluminiumzements be-
steht in seiner grofien Festigkeit, die wenige Stunden nach dem
Anmachien sich entwickelt, nach drei Tagen entspricht dieselbe
der Festigkeit eines Portlandzements nach drei Monaten.
Das Aufkommen des Aluminiumzements hat die Portlandzement-
fabrikanten aller Linder veranlafit, Versuche zur Herstellung
eines Materials von gleichen physikalischen Eigenschaften an-
zustellen, und man kann wohl behaupten, daf die Industrie in
London hier nicht zuriickstand. Fast jede der Fabriken kann jetzt
einen echten Portlandzement herstellen, der in jeder Hinsicht
den englischen Normen entspricht, aber schon kurz nach dem
Anmachen grofie Festigkeit zeigt. Im Gebiete der Themse und
des Medway werden allein jahrlich an 150000 t schuell hartenden
Portlandzements hergestellt. Die Zug- und Druckfestigkeit von
Portlandzement, rasch hirtenden Zements und Aluminiumze-
ments erkennt man aus folgen len Zahlen:

Portland- rasch hiartender Aluminium-
zement Zement zement
Zugiestigkeit:

3 Sand : 1 Zement Pfund Ptund Ptund
nach 1 Tag 100 330 400
nach 3 Tagen 275 580 500
nach 7 Tagen 400 650 625

Druckfestigkeit:

3 Sand :1 Zement Pfund Pfund Ptund
nach 1 Tag 490 3500 4500
nach 3 Tagen 1700 5000 6000
nach 7 Tagen 2800 6500 7000

Tonwaren, keramische Indusirie und Industrie von
Baustoffen in Engt'and.

Die hauptsichlichsten Fabriken fiir Tonwaren, keramische
Erzeugnisse und Baumaterialien liegen auflerhalb des Londoner
Bezirks. Die Tonwarenindustrie ist in London ausschlieflich
vertreten durch die Fabrik von Doulton, wo cheinisches Stein-
zeug, Kunsttopierei, Sanitatssteinzeug, Steingutflaschen usw. her-
gestellt werden.

G. N. White macht in dem anlafilich der Jahresver-
sammlung der Society of Chemical Industry herausgegebenen
Handbiichlein einige Angaben iiber die keramische Industrie
im Londoner Gebiet. So sind die Fabriken der Clay Ring Co.,
Ltd., einzig in England. Sie stellen hauptsichlich die Magnesia-
ringe fiir Gasbrenner her. Die Produktion belauft sich auf etwa
40—50 Millionen Stiick jdhrlich, auflerdem erzeugen sie Por-
zellan fiir die elektrotechnische Industrie. Insbesondere wih-
rend des Krieges entwickelte sich der Betrieb. Eines der inter-
essantesten Glaswerke im Loudoner Gebiet ist das von James
Powell & Sons. Hier wird hauptsichlich reichgeschliffenes Kri-
stallglas hergestellt. Die iibrigen Glasfabriken im Londoner
Gebiete stellen hauptsdchlich Flaschenglas her, mit Ausnahme
der Glasfabriken der General Electric Co. in Wembley, wo Glas-
réhren fiir die elektrischen Gliihbirnen hergestellt werden, in
einer vollautomatischen Libby-Owens-Maschine. Das Glas wird
geschmolzen in einem Rekuperativofen nach Hermansen, dem
grofiten dieser Art in England. Von der Flaschenfabrikation ist
die grofite die der United Glas Bottle Company in Charlton, wo
Flaschen und andere Glasgefifie in vollautomatischen Owens-
Maschinen hergestellt werden. In dieser Fabrik ist durchweg
Olfeuerung eingefiihrt, und die Anlagen gehéren zu den modern-
sten in Ausstattung und Organisation. In den Flaschenfabriken
des Rockware Syndicate in Greenford werden die O’Neil and
Lynch-Maschinen verwendet, denen das Glas zugefiihrt wird
durch einen Hartford Fairmont-Speiser. Auch die Ganning
Town Glaswerke und die United Kingdom Glas Co. in Hayes
sind mit neuen Maschinen und ®fen ausgeriistet. AuBerdem fin-
den sich im Londoner Gebiet noch eine Reihe weiterer klei-
ner Fabriken.

Von technischem Interesse sind zwei neue Herstellungsver-
fahren in der Industrie von Baumaterialien, Die Herstellung
von ,Aerocrete” und die Verwendung von bestindigen Farb-
stoffen fiir die Firbung von Baumaterialien. Aerocrete, das
von der Aerated Concrete Co. hergestellt wird, ist ein Zement,
der so hergestellt wird, dafl er beim Anmachen mit Wasser Gas



